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La cintreuse & 3 galets CP35 vous permettra de réaliser vos cintrages de profils ou de tubes. Indispensable pour tout travail de serrurerie, cette machine
pyramidale robuste peut étre positionnée a la verticale ou a I'horizontale.
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EQUIPEMENTS STANDARDS Section Capacité (mm) @ mini cintfrage g

i el . 60x 10 500 Q

Galets fremples mflerleurs entraineurs 0% 10 200 E

» Galet frempé supérieur mobile 100% 15 450 =

« Systéme d’alimentation & entrainement direct par engrenages 60x10 350 Q

. ; L . .y 35x35 900 "

Arbres des go/erts en oc:gr spécial, trempé et rectifié 0% 20 300 3

* Rouleaux de guidage ajustables @35 900 E

e Position de travail horizontale et verticale @30 300 O

« Certificat de conformité CE 270 x2 1000 g
D tation techni p . @30 x 2 500

ocumentation technique en frangais 2 % 2.9 1000 8

1"x23 350 C

70x 30 x 2 1200 3

50x40x 3 1200 "S

CARACTERISTIOUES TECHNIOUES ioxa i o

50x 505 800 W

Nombre de galefs 3 40 i 40 i 5 400 U
Diameétre des galets inférieurs (mm) 155 50 x 50 x 6 1000
. . . . 30x30x3 500
Vitesse de travail (m/min) 445 60x7 700
Diamétre du galet supérieur (mm) 155 50x 6 500
L , 60 x7 700
Diametre de I'arbre (mm) 50 50% 6 500
Puissance moteur (Kw) 1.5 60x7 700
- L . 50x 6 500

Spécification électrique 380V/50Hz/5A 3Ph+T

UPN80 1000
Dimensions (LxIxh) (mm) 750 x 1000 x 1400 UPN&0 700
Poids (Kg) 400 UPN80 1200
UPN60 800




